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Die Struktur ...

QSys® PBV Ergebnisberichte QSys® PMF

prozessoplimierte

Berechnung Fehleranteile Pritmittelauswahl

Berechnung Fehlerkosten

Prifaufgaben Risikoabschatzung Kostenstruktur globale Stammdaten

QSys® POP

Inhaltliche Schwerpunkte ...

@ geeignet fur Serienfertiger zur Optimierung der
Prifplanung in der Fertigung

® Priifmittel-Stammdaten aus QSys® PBV oder

separate Erfassung von Priifmitteln und -gruppen

Klassifikation der Priifmittel nach Merkmalsklassen

Erfassung messtechnischer Priifmittel-Kriterien

Erfassung fertigungstechnischer Bewertungskriterien
Definition von Priifaufgaben ﬂ
Auswahl und Abbildung von Priifplanen 0Sys® POP gy

Verfahren zur Berechnung von Fehleranteilen ssoptimale Prifmittelauswan!
Optimierung der Priifreihenfolge

Ber(icksichtigung von Fehlentscheidungen beim
Priifprozess

Berechnung von Fehlerkosten

Abschatzung von Fehlerfolgekosten

Ergebnis sind Priifmittel mit geringsten Prozesskosten
Auswertungen (iber Prozesskosten

® Berechnung der Produktionsmenge des Bezugsartikels
® globale Stammdaten-Verwaltung

@ Schnittstellen zu QSys® PBV, PMF
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Funktionen im Uberblick ...

LI QSys - POP
Datei  Optimierung  Auswertung  Stammdaten  Hilfe  Optionen
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FOP Fehleranteile Worauswahl Priifplan Kosten-Stamm

* QSys® POP - Erdffnungsansicht

* wichtige Funktionen im direkten Zugriff
* Schnittstelle zu QSys® PBV - Stammdaten
e e * QSys® POP auch separat lauffahig
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* messtechnische Spezifizierung der Prifmittel
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Prifaufgabe: Durchmesser Welle
Markmalscode: G11 Messbersichsarenze unten: 9.2 i
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Fehlerkostenberechnung 1 Auswahl Klassisch 1

* Priifplan beinhaltet Prifaufgabe mit Merkmalen

* Priifaufgaben sind Grundlage fuir automatische
Berechnung von Fehleranteilen und -kosten

* PM-Vorschlagsliste mit den fur die Prifaufgabe
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* Berechnung Fehleranteil DIN EN I1SO 14253

* Berechnung der tatsachlichen Produktions-
stlickzahl zur bekannten Bestellmenge

* Berechnung Gesamtkosten fir die Priifung
aller Prifaufgaben

* Hinterlegung Kontenrahmen und Einzelkosten

* Stammdaten-Kataloge fiir Risiken, int./ext.
Fehler, Prifbedingungen, Prifverfahren, ...

* Datenbankanwendung, netzwerkfahig

* Schnittstellen zur QSys® PBV und PMF

* Nutzerverwaltung, Passwortschutz

Risikabereiche
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Aussschuss van mm bis 91 mm Ausschuss van mm  bis mm

Prozessparameter fiir den Fertigungsprozess

* integrierte Online- und Index-Hilfe

Wertelungstyp Marmalvertsilung Erwartungswert : 10 mm Streuung 03 mm
&] Piltauigobe| PMr. | Evvatung{Prazess)] StrewungiProzess| MU [ Gutartel [ Schlechtarte] Febles 241t [Febler 1 [Datum  [Zei -
l el HOD1 10 03 14 0000815 04303581 001625 0046852 05.05.2004 122145
|3 Loo4 10 03 0001 0047578 0952339 0 8.5E6 05.05.2004 12:21:45
El Loos 10 03 01 0038033 0333703 0018637 0009634 05.05.2004 12:21:45

q

Es wird darauf hingewiesen, dass Firmen- und Markennamen, Produktbezeichnungen i.d.R. marken-, patent- oder warenzeichenrechtlichem Schutz unterliegen.
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